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Compresor Booster Serie N.

Compresor Booster N 2001-GW.

(Imagen de Referencia)

Caracteristicas

Aire libre entregado:

@75 psig: 427 cfm (40HP) / 319 cfm (50HP)
@110 psig: 391 cfm (50HP)
@145 psig: 543 cfm (50HP)

Eficiencia Volumétrica:
@75 psig: 88.2 % (40HP) / 78.6 % (50HP)
@110 psig: 87.3 % (50HP)
@145 psig: 93.3 % (50HP)
Presion de Descarga:
@75 psig: 145 psi (40HP) / 360 psi (50HP)

@110 psig: 360 psi (50HP)
@145 psig: 360 psi (50HP)

Peso: 970kg

Enfriado por Agua

Booster Los Booster encuentran aplicacion alli donde se necesita aire comprimido a una presién mas alta que la de
la red en puntos determinados de la produccion, como sucede, por ejemplo, en la fabricacién de envases de PET.
KAESER KOMPRESSOREN abre un nuevo capitulo en el campo de la recompresion con sistemas completos e
innovadores.

Cilindro de Excelente Calidad Debido a un excelente proceso de esmerilado y maquinado, asi como a un
robusto revestimiento que protege los cilindros del desgaste, queda garantizado el bajo consumo de aceite durante
toda la vida util del equipo.

Bajas Temperaturas Los secadores finales de aire comprimido de los compresores Booster de tres cilindros
cuentan con ventiladores independientes para garantizar la minima temperatura final de compresion posible. El
diferencial de temperatura con respecto al ambiente se puede reducir ain mas si el Booster viene con pos-enfriador
refrigerado por agua.

Motor de bajo Consumo Los motores de alta eficiencia Premium Efficiency operan con magnifico desempefio
y consumen poca energia eléctrica. Sus bajas temperaturas de trabajo representan una ventaja mas. (Hasta 20 hp:
IE2, a partir de 25 hp: IE3).
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